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Verfahren zut Anbringung der Befestigungsteile an Kondensatoren,
inshesondere an Storschutzkondensatoren '

Patentiert im Deutschen Reiche vom 9. August 1931 ab

Die Erfindung bezieht sich auf ein Ver-
fahren zur Anbringung der Befestigungsteile
an_ Kondensatoren, insbesondere an Stor-
schutzkondensatoren, das es ermdglicht, die
Kondensatoren nicht nur auf ebenen Korpern,
sondern auch auf unregelmifiigen Flichen,
Biegungen, Kriimmungen usw. anzubringen.

Es ist bereits bekannt, die Befestigungs-
teile starr an dem Kondensatorgehiuse anzu-
bringen, z. B. indem man Laschen an den Be-
festigungsteilen durch entsprechende Schlitze
in der Gehdusewandung durchsteckt und sie
dann umbiegt. FEine derartige Anbringung
der Befestigungsteile hat den Nachteil, daB
die Gehduse besonders hergerichtet werden
miissen und daB bei der Herstellung des Kon-
densators eine Reihe Handgriffe vorgenom-
men werden miissen. Da es sich nun bei den
in Frage stehenden Kondensatoren um Mas-
senartikel handelt, ist ein derartig umstind-
liches Verfahren zur Anbringung der Befesti-
gungsteile fabrikatorisch sehr ungiinstig, da
es die Herstellungskosten der Kondensatoren
erheblich erhéht.

Gemil der Erfindung wird die Anbringung
der Befestigungsteile dadurch wesentlich ver-
einfacht, daB vor dem Ausgieflen des Konden-
sators zwischen das Kondensatorengehiuse
und dem Kondensatorkdrper iiber das Ge-
hause herausragende Einlagen aus Blech oder
sonstige geeignete Materialien zur DBefesti-
gung des Kondensators lose eingelegt werden,

worauf zur Fertigstellung des Kondensators,-

die Zwischenrdume mit VerguBimasse ausge-
fiillt werden. Der Arbeiter braucht also nichts
weiter zu tun, als vor dem Vergieflen einen
Befestigungsteil zwischen Gehiuse und Kon-
densatorkorper einzuschieben.

Wie die Praxis ergeben hat, geniigt die
VerguBmasse vollstindig, um den Befesti-
gungsteilen geniigenden Halt zu geben.

An Hand der beiliegenden Zeichnung soll
die Erfindung niher erliutert werden.

Fig. 1 zeigt den Kondensator mit seinen
Befestigungslaschen wihrend der Herstellung.

Fig. 2 zeigt einen fertigen Kondensator,
und die :

Fig. 3 und 4 stellen zwei verschiedene Be-
festigungsméglichkeiten dar.

1 ist das Kondensatorgehiuse, in das die
Laschen 2 vor dem Vergieflen lose eingescho-
ben werden. Die herausragenden Teile 3, die,

wie Fig.2 zeigt, rechtwinklig umgebogen

werden konnen, dienen zur Anbringung an
den in Frage kommenden Stellen. Beispiels-
weise ist in Fig. 3 der Kondensator an einen
Motor 4 angebracht. Fig. 4 zeigt die Be-
festigungen des Kondensators an einem ge-
bogenen Teil. Die Befestigung des Konden-
sators kann mit Schrauben, Drihten o. dgl
erfolgen.
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Verfahren zur Anbringung der Befesti-
gungsteile an Kondensatoren, insbeson-
dere an Storschutzkondensatoren, dadurch
gekennzeichnet, daff vor dem Ausgiefien
des Kondensators zwischen das Konden-
satorgehiuse und dem Kondensatorkdrper
iiber das Gehiuse hinausragende Einlagen
aus Blech oder sonstige geeignete Mate-
rialien zur Befestigung des Kondensators
lose eingelegt werden, worauf zur Fertig-
stellung des Kondensators die Zwischen-
riume mit VerguBmasse ausgefiillt werden.

" Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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